STW Studio - lhre Montage.- und Produktionslinie,

perfekt geplant und effizient gesteuert

Herausforderungen bei der Planung und dem Betrieb von Montage.- und
Produktionslinien sind vielfaltig und bedurfen umfangreicher Organisationstatigkeiten
zur Sicherstellung der optimalen Ausnutzung von Arbeitszeiten und Maschinen sowie
der Qualitat.

v' GleichmaBige Verteilung der Tatigkeiten je Arbeitsplatz sowie periodischen
Arbeitsschritten unter Einbindung von Maschinenlaufzeiten.

v' Einbindung der Tatigkeiten von indirekten Mitarbeitern wie Linefeeder etc.

v’ Sicherstellung der Ablaufe bei Anderungen von Ablaufen, Bauteilen oder
Szenarien.

v" Qualifikation der Mitarbeiter fiir den entsprechenden Arbeitsplatz.

v Schichtplanung unter Beriicksichtigung der notwendigen Qualifikation der
Mitarbeiter.

STW Studio (Standard Work-Combination Table) ist eine ganzheitliche Software fur die
Planung und Optimierung von Montagelinien. Sie vereint Maschinen- und
Arbeitsplatzplanung mit Schulungs- und Qualifikationsmanagement — bis hin zur
Schichtplanung auf Basis realer Mitarbeiterkompetenzen. Mit klaren Auswertungen und
transparenten Prozessen steigern Sie Produktivitat, Flexibilitat und
Wettbewerbsfahigkeit.



STW Studio - lhre Montagelinie digital geplant, effizient umgesetzt

Mit STW Studio bringen Sie Struktur, Transparenz und Effizienz in die Planung und
Optimierung Ihrer Montagelinien.

Die Software macht komplexe Ablaufe steuerbar und bietet lhnen eine ganzheitliche
Lésung —von der Maschinen- und Arbeitsplatzplanung bis zur Integration indirekter
Rollen wie Linefeeder oder Einsteller.

Ganzheitliche Planung — Maschinen, Arbeitsplatze und Mitarbeiter werden
vollstandig abgebildet.

Transparenz & Standardisierung — Arbeitsschritte klar dokumentiert mit Job
Element Sheets und Planungsubersichten mit Work Combination Table, Standard Work
Sheet, Periodic Worksheet, Balance Chart und Product Capacity Sheet.
Mitarbeiterschulung & Qualifikationsmanagement — auf Basis der Job Element
Sheets organisieren und bestatigen Sie Schulungen, wahrend die Qualifikationsmatrix
stets den aktuellen Stand widerspiegelt.

Optimierte Schichtplanung - planen Sie lhre Schichten direkt anhand des
tatsachlichen Qualifikationensstands lhrer Mitarbeiter.

Nachhaltige Effizienzsteigerung — reduzieren Sie Durchlaufzeiten, erhéhen Sie die
Kapazitat und sichern Sie sich einen klaren Wettbewerbsvorteil.

Ob zur Einfilhrung neuer Montagelinien, fir die Umstellung von Einzelfertigung auf
Serienfertigung oder zur Optimierung bestehender Prozesse — mit STW Studio
steuern Sie lhre Produktion zukunftssicher und datenbasiert.



Wir mochte Ihnen im Folgenden einen ersten Eindruck zum Aufbau des STW Studio
geben. In dem folgenden Beispiel produzieren wir Einhdrner in der Version 4.1

Wir beginnen im Einstieg mit der Suche nach bereits erstellten Montageplanungen.

In dieser Ansicht ist der Produktionsbereich
»Einhorner 4.1 vorselektiert. In - ist

ein Produktionsbereich ,Einhorner 4.1“ mit
dem Status ,freigegeben” ausgewahlt. Das

Szenario zeigt an, dass hier 4 Mitarbeiter fur
die Montagelinie bendtigt werden. In der
unteren Zeile kann u.a. eine neue Version

P-10250035-001-005

oder ein neues Szenario zu der
freigegebenen Version erstellt werden. Im
weiteren Verlauf zeigen wir Ihnen die

Maéglichkeiten bei der Konfiguration einer Montagelinie auf. Hierzu wahlen wir das STW
mit Status ,,in Bearbeitung” ganz oben (erster Eintrag grau unterlegt).

Im Bearbeitungsmodus haben wir die
Moglichkeit, die Montagelinie mit
Kennzahlen zu beschreiben. In den
Allgemeinen Daten haben wir Vorgaben
definiert, welche fur die entsprechende
Montagelinie gelten sollen. Diese kdnnen
auch wahrend der Planung noch anpasst
werden.

Falls fur die Montagelinie, Maschinen
benodtigt werden, kdnnen wir diese hier mit
entsprechenden Leistungsdaten und
Kennzahlen beschreiben.




Fur die Arbeitsschritte wurden geman
Szenario 4, 4 Mitarbeiter eingeplant und ein
Linefeeder fur die Versorgung mit
Materialien. Im folgenden Beispiel der
Mitarbeiter 1, mit seinen
Arbeitsschrittbeschreibungen und dem was,
wie und warum sowie die Unterstutzung mit
Bildern und Symbolen. Fir die periodischen
Arbeitsschritte besteht die gleiche

auch die Basis fur die Mitarbeiterschulung.
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Auf Basis der durchgefiihrten Schulungen haben wir mit der Qualifikationsmatrix immer
eine aktuelle Ubersicht zum Stand der Mitarbeiterschulung und kénnen diese

Informationen zur Planung der Schichteinteilung nutzen.
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Nach Fertigstellung einer Montagelinie und auch schon wahrend der Umsetzung kdnnen
Auswertungen zum Stand der Planung eingesehen werden. Im Folgenden ein paar

Beispiele:

Das ,,Production Capacity Sheet“ zeigt die
entsprechende Auslastung der Maschinen,
tabellarisch und als Balkendiagramm, im
Hinblick auf den Kundentakt.
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Das ,Balance Chart“ zeigt die entsprechende

Auslastung der Mitarbeiter, tabellarisch und als
Balkendiagramm, im Hinblick auf den Kundentakt.
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Fur die Ubersicht eines Mitarbeiters, im Hinblick auf den Kundentakt, gibt der ,Work
Combination Table“ wertvolle Informationen:

Produktion Standardized Work Combination Table: P-2025-0038-004-V008 e
Takt Zeit (Sek ) | Zykluszeit (Sek ) Produktionsbereich [ Typ / Modell | szenario | Tatigheit | JES-Nummer
60 | 51 Einhomer 4.1 | sNR13131SNR3811ISNRATIY | 4 | MA1 | 00000220
N Station Standard-Arbeit Manuell [Maschine Gehend 5‘ 10| 1§ m‘ zs‘ 30| zs‘ w‘ 45| 50‘ ss‘ 55| m‘ 75‘ su| 55‘ 90‘ 95| 1w‘ WS‘ nu‘ns‘ m‘ m‘ 13u||35‘ uu‘ 145|
1 POO1  [Stoff aus Vorlage zentrieren | Stoff gétien | Sichtkontrolie 15 | 100
|
2 POO1 [Schutzkiappe schileten 2 50 |
|
3 PO01 [schneiden starten 3 50 |
|
4 PO01  [Schutzklappe bfinen | Schniftmuster ennehmen 3 50 |
|
5 PO02 [schnitimuster ablegen bei P0002 2 +
2
6 PO02 Schnitimuster arritieren 2 (]
7 PO02  |Schnftimuster freigeben 1
8 P00 |neue Voriage aus Behalter entnehmen und falten 15
: .

Eine fertiggestellte Planung wird in einem definierten workflow freigegeben. Bei
Anderungen fiihrt sie das STW Studio durch eine Versionierung und das System erkennt
automatisch, welche Mitarbeiter lhre Schulung aktualisieren miissen. So sparen Sie
erheblich Zeit bei der Planung und dem Betrieb Ihrer Montage.- bzw. Produktionslinie und
haben alle relevanten Informationen immer im Blick!



